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Tanlangan ishlab chigarish jarayonida maksimal mahsulot hajmiga erishish uchun
ikkita ishlab chigarish omili o‘rtasidagi bog‘liglikni ishlab chiqarish funksiyalari
yordamida ifodalash mumkin. Mazkur tadgiqgotda Kobb—Douglas ishlab chigarish
funksiyasi ko‘rib chiqiladi.

Ishlab chiqarish funksiyalari ishlab chigarish jarayonining xususiyatlaridan qat’i
nazar, quyidagi umumiy xossalarga ega bo‘lishi lozim:

1. Chegaraviy mahsuldorlikning kamayishi. Bitta ishlab chigarish resursidan
foydalanish hajmini uzluksiz oshirish natijasida ishlab chigarish hajmini cheksiz
ravishda oshirib bo‘lmaydi. Masalan, bitta ish joyiga haddan tashqgari ko‘p ishchi jalb
gilish ishlab chigarish samaradorligining pasayishiga olib keladi.

2. lIshlab  chigarish  omillarining o‘zaro  to‘ldiruvchanligi va
almashuvchanligi. Ishlab chigarish omillari bir-birini to‘ldirishi, masalan, mehnat va
ishlab chiqarish vositalari birgalikda qo‘llanilishi, yoki muayyan darajada bir-birining
o‘rnini bosishi mumkin. Masalan, avtomatlashtirilgan ishlab chigarishda inson
mehnatining bir gismi texnik vositalar bilan almashtiriladi.

Umumiy holda, ishlab chiqarish funksiyasini quyidagi ko‘rinishda ifodalash
mumkin:

Q=f(KLM,T,N)
bu erda - ishlab chiqgarish hajmi;

K — mablag’ (yoki jihozlar);

L — mehnat bog’lami;

M — hom ashyolar, materiallar;

T — texnologik jarayon(yoki ishlab chigarish texnologiyalari);

T —ishbilarmonlik uslublari.

Biz garamoqchi bo’lgan ishlab chiqarish funktsiyasi quyidagicha ega
bo’lishi mumkin:

Q L AKhajm a Lharajat,
bu erda A —barcha funktsiyalarning nisbiy, ishlab chiqarish koeffitsientlari
ko’rsatkichlari(bu ko’rsatkich bazali texnologiya 30-40 vyillarda o’zgarishi
natijasida gayta aniglanishi mumkin);

K, L — mablag’ va mehnat resurslari;
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Hajm, harajat — kapital mablag’ va mehnat harajatlarining ishlab chiqarish
hajmi elastiklik koeffitsientlari.

Agar hajm =0,25 bo’lsa, kapital mablag’ 1% ga va ishlab chiqgarish hajmi
0,25% ga ortadi.

Quyida ikkita mehnat harajajatlari o’zgaruvchilaridan tashkil bo’lgan
firmaning gisga davrdagi faoliyatini garaymiz. Bunday holatda firma katta
hajmdagi mehnat harajatlaridan foydalanib ishlab chigarish hajmini oshirishi
mumkin.

Ular quyidagilardan iborat:

1) proportsional o’suvchi ishlab chiqarish funktsiyalari bo’ladi, agar hajm +
harajat =1 da Q = K>°L%? bo’lsa.

2) oproportsional o’suvchi bo’ladi, agar hajm Q harajat > 1 da Q = K%°L°8
bo’lsa.

3) pasayuvchi bo’ladi, agar hajm Q harajat = 1 da Q = K>*L%2 bo’lsa.

Agar Kkapital mablag’ faktorlari fiksirlangan (doimiy) bo’lsa, mehnat
resurslari esa o’zgaruvchan bo’lsa, firma katta mehnat resurslari yordamidan
foydalanib ishlab chigarish hajmini oshirish mumkin. Lekin, pasayuvchi limitli
hosildorlik qonuniga ko’ra, boshqa o’zgaruvchan faktorlardan foydalnib ketma-
ket o’suvchi o’zgaruvchan resurslarga kelishi mumkin, u holda limitli mahsulot
hajmi yoki mehnat hosildorligi pasayish holati kuzatiladi. Agar yollangan ishchi
kuchini ko’patirib borsak, oxirgi natijada ular bir-birlariga halaqit berib
goladi(hosildorlik limiti koeffitsienlari tushib goladi) va ishlab chigarish
hajmining kamayib ketishiga olib keladi.

Hosildorlik limiti (mehnat resursining limitli mahsulotlari birligi — MP,) bu
kiyingi navbattagi bitta mehnat resursining o’sish hajmi koeffitsienti:

_AQ;
=)
ya’ni, hosildarlik o’sishining jami mahsulotga o’sishi (TP;)

MP,

ATP,
kT
bu erda MPg limitli kapital mahsulot anikdanadi.
Pasayuvchi hosildorlik qonuniga asoslanib, umumiy(TP,), o’rtacha(AP;) va
limitli  mahsulot(MP;) larning o’zaro bog’ligliklarini  tahlil qilsak
bo’ladi.(rasmga garang).
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Chizmadan ko’rinib turibdiki, 3-bosqichda, ishchilar soni fiksirlangan
kapitalga(dasgohlar) nisbatan ortiqgroq bo’lsa, MR manfiy qiymatlar oladi,
shuning uchun TR pasga tushushni boshlaydi, o’rtacha mahsulot egri chizig’i
AR esa MR egri chizig’i dinamikasiga shartli bog’liq. Birinchi bosqichda esa
ikkala egri chiziq ham o’sayapdi, qaysiki, yangi olingan yollanma ishchilar
bo’lganligi uchun ishlab chiqarish hajmi yuqori bo’ladi, o’rtacha hosildorlik
(AP,) oldingi gobul qilingan yollanma ishchilar ishlab chigarish hajmiga
nisbatan. Lekin A nuqtadan keyin (max MP), turtinchi ishchi umumiy
mahsulotga(TP) qo’shilsa, uch kishinikidan kam hajm bo’ladi, MP pasaya
boshlaydi shuning uchun turtta ishchining o’rtacha ishlab chiqarish hajmi ham
gisgaradi.

XULOSA

Asosly zamonaviy iqtisodiy o‘sish modellari, shuningdek, boshqga iqtisodiy
modellar abstrakt xarakterga ega bo‘lib, real iqgtisodiy jarayonlarni tenglamalar va
ularning grafik ko‘rinishlari orqali ifodalaydi. Shu sababli, so‘nggi yillarda
noan’anaviy makroiqtisodiyot yo‘nalishlarida ishlab chiqarish funksiyalaridan
foydalanishga alohida e’tibor qaratilmoqda.

Makroiqtisodiy ishlab chigarish funksiyalariga asosan ikkita asosiy
yondashuv mavjud:

e mahsulot ishlab chigarish hajmini ishlab chigarish omillari bilan
bog‘lovchi funksiyalar, bunda kapital, mehnat, yer resurslari va ilmiy-texnik
taraqqiyot kabi omillarning ishlab chiqarish hajmiga ta’siri aniqlanadi;

e milliy mahsulot va iqtisodiy resurslar o‘rtasidagi o‘zaro bog‘liqlikni
ifodalovchi modellar, bunda iqtisodiyotda qo‘llaniladigan va jamiyat
farovonligiga ta’sir ko‘rsatuvchi ishlab chiqarish omillari hamda natijalar
o‘rtasidagi munosabatlar tavsiflanadi.

Demak, ikki omilli, ya’ni kapital va mehnatga asoslangan ishlab chiqarish
jarayonida ishlab chigarish funksiyalaridan foydalanish orqali ishlab chigarish
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hajmining mazkur omillarga bog‘ligligini aniqlash va tahlil qilish mumkin.
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